Udajovy list
ROKO

Charakteristika:

Pastovita stavebni hmota urcena pro tenkovrstvou finalni povrchovou tipravu stavebnich konstrukci. Je tvofena jemnozrnou

ROKOFINAL

(RK 805)

mineralni vyplni, specidlnimi pojivy, zu§lecht'ujicimi ptisadami a vodou.

Zkouseno autorizovanou osobou dle CSN EN 13963.

Oblasti pouziti:

Rokofinal je uren pro povrchovou upravu tmele Rokoplast (Profitmel, Rokoplast Rapid, Rokotmel) a zhotoveni
tenkovrstvych findlnich Gprav sadrokartonu v tloustce do 1 mm Vv jednom pracovnim kroku. Je uréen pro vnitini prosttedi
budov. Neni vhodny pro trvale vlhké a mokré prostiedi. Vyrdbi se ve dvou modifikacich-Rokofindl Plus a Rokofinal

Standart.

Technicka data:

Barevny odstin:

Susina:

Smérna doba zasychani:
Teplota prostiedi pro aplikaci:

bily

63 az 65 %

2-4 hod. dle teploty a vlhkosti pracovniho prostredi
+5 az+30 °C

ROKOSPOL a.s.
Krakovska 1346/15, 11000 Praha-Nové Mésto
(provoz Kariovice 101, 763 41)
IC : 25521446

jedine€ny identifikacni kéd typu vyrobku: RK805
Cislo Prohlaseni o vlastnostech: SH_1/2013

13
2A — EN 13963
Reakce na ohen : A1

Pevnost v tahu za ohybu : min. 250 N
Pfidrznost : min. 0,25 MPa
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Zpiusob nanaseni a doporucena aplikace:

Pro finalni povrchovou tUpravu spar sadrokartonovych desek zarovnanych Rokoplastem (Rokoplastem Rapid, Rokotmelem)
se nanese tenka vrstva Rokofinalu a peclivé se hladitkem vyrovna. Po uschnuti neni nutno pfebrusovat. Po aplikaci jako
tenkovrstva celoplo$na povrchova tprava jadrové omitky nebo sadrokartonovych desek se hmota nanasi hladitkem v tenké
vrstvé a po mirném zavadnuti se peclivé vyhladi. Potfeba brouseni je minimalni az zadna.

Baleni:
Rokofinal se dodava v plastovych nadobach obsahu 5 a 15 kg. Optimalni teplota skladovaciho prostoru je +5 az + 25 °C.

Pti teplotach pod bodem mrazu se hmota zcela znehodnoti. Doba skladovatelnosti hmoty v plnych pivodnich nadobach je
12 mésicti od data vyroby.

Bezpeénost a ochrana zdravi:

Rokofinal je nehoflavy a neobsahuje tékavé a zdravi Skodlivé latky. Pfi manipulaci a aplikaci neni nutné vytvaiet specialni
opatieni.

Upozornéni:

Ptedlozené udaje maji poradensky charakter, zakladaji se na nejlepSich znalostech a peclivych vyzkumech podle stavajiciho
stavu techniky. Pravni zdvaznost neni mozno odvozovat z téchto udaji. Kromé¢ toho odkazujeme na naSe obchodni
podminky.

Obsah $kodlivych latek dle zakona ¢.356/2003 Sb. a zakont souvisejicich neklasifikuje vyrobek dle odst.2 mezi vyrobky
zdravi §kodlivé a neni nutné dokladat k vyrobku Bezpe¢nostni list.
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